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Trend vivoja technol

roky: Pulzujuci vodny prud 1971: Prva komercna aplikacia 1999: 700

Inc., Virginia, Terraspace Inc.), od Flow Research na delenie Mpa AWJ

2 experimenty rezania dreva papiera pre Alto boxboard o

Michiganska univerzita) 2003:.Dynam|cke
delenie od Flov Corp.

. Banske
ir, Rusko

2000

1995: delenie tekutym dusikom
(WTI Inc. a Praxair)

1996: Deliaca hlava s diamantovou
dyzou (Ingresoll Rand Corp.)
1990: vynalez a patent

frézovania u AWJ (WTl inc.)

1981: vynalez a patent abraziva
(Waterjet Tech Inc.)
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Faktory Druh Oz nal Jednotka Sl
Tl ak | erpad]I P [Pa]
I_IydraUIPriemer vodn d, [m]
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5 Zmi egavSmer prid8va Sy [d
o DOgka fokusa I [m]
- HmotnosvtnT t m, [kg.s]]
> VI hkosS abr a
== Abraz2 Priemer | ast d, [m]
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ZnamnosS

faktorov

povrchu

Efekty faktorov na parameter Ra

v =50-150 mm.min"!
m, = 250-400 g.min"!
d;=0,8-1,4 mm
a=0-90°

AISI 309

h=15mm

MESH 80

a[°]

B—r
v [mm.min-1]

Efekty faktorov na parameter Rq

n a

v = 50-150 mm.min"!
m, =250-400 g.min"!
d;=0,8-1,4 mm

a = 0-90°

AISI 309

h=15mm

MESH 80

p=0,05

Efekty faktorov na parameter Rz

v =50-150 mm.min!
m, = 250-400 g.min"!
d¢=0,8-1,4 mm
o=0-90° i

AISI 309

h=15mm

MESH 80

105
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Sn?2mani e vibral n®ho

lp =350 Mpa

Barton garnet MESH 80

m, = 400, 250 g.min™’
<  —
—1
Multiplex box: SCAME - P55-685 005
- P56-686 205
V =50, 75, 100,
150 mm.min™! e

Spracovanie signalu - LabVIEW

—

AD konvertor: NI PXI - 1031, NI PXI - 6106
Vzorkovacia frekvencia 30 kHz
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Amplituda [g]
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v =50 mm.min"

Z

v=75mm.min"
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