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S¼vislosŠ medzi parametrami drsnosti povrchu a 

parametrami vibr§cii materi§lu v procese 

hydroabraz²vneho delenia 



Trend vĨvoja technol·gie vodn®ho pr¼du 
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Technologick§ zostava pracoviska pre 

hydroabraz²vne delenie 



Formovanie n§stroja 



Zloģenie n§stroja 



Povrch generovanĨ hydroabraz²vnym delen²m 



Topografia generovan®ho povrchu 



Topografia generovan®ho povrchu 



Faktory Druh Oznaļenie Jednotka SI 
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Hydraulick® 
Tlak ļerpadla p [Pa] 

Priemer vodnej dĨzy do [m] 

Zmieġavacie 

Priemer fokusaļnej trubice df [m] 

Smer prid§vania abraz²va sŬ [ϲ] 

DŌģka fokusaļnej trubice l f [m] 

Abraz²vne 

HmotnostnĨ tok ma [kg.s-1] 

VlhkosŠ abraz²va 

Priemer ļastice dp [m] 

Tvar abraz²va 

TvrdosŠ abraz²va Hp 
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Technologick® 

RĨchlosŠ posuvu v [m.s-1] 

Poļet prechodov np 

Smer posuvu sp [ϲ] 

Zdvih z [m] 

Uhol p¹sobenia ū [ϲ] 

Faktory vplĨvaj¼ce na generovanĨ povrch 



VĨznamnosŠ faktorov na parametre generovan®ho 

povrchu 
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Efekt faktorov na parameter Ra v z§vislosti na 

hŌbkovej l²nii 



Pr²ļiny podieŎaj¼ce sa na generovan² parametrov 

drsnosti povrchu a parametrov vibr§cii materi§lu 



Parametre drsnosti a parametre vibr§ci² 



Sn²manie vibraļn®ho sign§lu poļas delenia 



Sn²manie vibraļn®ho sign§lu poļas delenia 



Charakteristika zosn²man®ho sign§lu 

Rozdelenie sign§lu do ¼sekov podŎa 

trajekt·rie deliacej hlavice. 



AnalĨza priebehov vibraļnĨch sign§lov 
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 ma = 250 g.min -1, d f = 0,8 mm

 ma = 400 g.min -1, d f = 0,8 mm

 ma = 250 g.min -1, d f = 1,4 mm

 ma = 400 g.min -1, d f = 1,4 mm
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Porovnanie parametrov sign§lu 

RMS Peak to Peak Priemer absol¼tnych hodn¹t 



AnalĨza FFT spektier sign§lov 


