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Soucasné pozadavky na funkcni plochy

' obrobku

Design vyrobku je charakterizovan zejména prostorovymi
plochami nepravidelnych tvaru, které se nejcastéji se
vyskytuji :

 uforem pro automobilovy a primysl

« lisovacich nastroju pro letecky prumysl
 lopatek turbin

« kovacich zapustek
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Zakladni pozadavky na funkcni plochy

soucastek

Zakladni pozadavky na funkéni plochy obrobku jsou:

- vysoka rozmeérova a tvarova presnost = jakost
- jakost + integrita obrobeného povrchu = kvalita

Vyse uvedené technologicky narocné
pozadavky lze zajistit

,HSM “ technologii
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Integrita povrchu a charakteristicke

Kvalita obrobenych ploch predevsim zavisi na:

* tvarové a rozmeérove presnosti obrobku
 jeho internich vilastnostech
 metalurgickém zpracovani materialu

« zpusobu obrobeni jeho funkénich prvkii
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Integrita povrchu a charakteristicke

veliciny

INTEGRITU POVRCHU lze charakterizovat:

topografii obrobeného povrchu tzv. ,,3D drsnosti*
strukturnimi zménami podpovrchovych vrstev
hloubkou a charakterem jejich zpevneéni
smyslem, velikosti, rozlozeni a pribéhy pnuti
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Topografie obrobeného povrchu je odbornou
verejnosti chapana jako ,,3D drsnost”

Rozumi se tim prostorova drsnost mérena v
ruznych smeérech dané orientace
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Strukturni zmény podpovrchovych

K strukturnim zménam by:

 nemélo vubec dojit
* pokud ano, at’ jsou co mozna nejmensi
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Hloubka a charakter jejich

)7 zpevnéni

Jedna se o snahu:

 minimalizovat jejich velikost
 minimalizovat jejich hloubku
 usilovat o jejich postupné vymizeni
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Smysl, velikost, rozlozeni a prubéhy

pnuti

Cilem je dosahnout:

- aby byly radeji tlakové nezli tahove
e rovhomeérne rozlozeneé
« smérem do hloubky rovhomeérné zanikly
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U Soucasné rezné materialy

REZNY MATERIAL otéruvzdorny
teplotne stabilni

houzevnaty

£

vhodny poviak
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Idealni frezny material
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l SK na bazi karbidu
ALO, + TiC wolframu
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1 s ohledem na tvrdost

2 s ohledem na tvrdost
a obrabéci teplotu
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Osa X: HouZevnatost a odolnost proti prohnuti
Osa Y: Rezna rychlost, otéruvzdornost a tepelna tvrdost




Fakulta strojni VSB-TUO

Modifikace diamantu a nitridu boru

HEXAGONALNI KUBICKY
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Specialni pozadavky na obrobek a

nastroj

* tuhé upnuti
OBROBEK » konstrukce primérena HSM
« vybéer materialu priméreny HSM

« vyvazenost rotacnich hmot

« optimalizovana geometrie britu
NASTROJE « dostatecna tuhost

+ velké komory pro trisky
 prekryti britu
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Kroky smérujici k optimalizaci

 Volba metody triskového obrabéni -
druh, velikost a technické parametry stroje

« Znalost vlastnosti polotovaru -
obrobitelnost

e Volba rezneho materialu - jeho
rezivost, tvar a rozmer

Rezné parametry, fezna geometrie a fezna kinematika
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Kroky smérujici k optimalizaci

e Stanoveni feznych parametrua - v, v,,
posuvy, hloubka rezu

* Rezna geometrie - pracovni thly
nastroje
* Rezna kinematika - pfidéleni, resp.

odebrani vzajemnych pohybu obrobku a
nastroje

Rezné parametry, fezna geometrie a fezna kinematika
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