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Kovove vrstvy dopované dusikem

Ing. Véra Jahodova
Katedra materialu
FS TUL
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TU Koszalin

e www.tu.koszalin.pl

* |TIiE — institut technologie a vzdéelavani

e Kampus Sniadeckich a Ractawicka



http://www.tu.koszalin.pl/

Depozice vrstev

PVD = physical vapour deposition
Target — 316L austeniticka ocel
Atmosféra: argon + dusik

Teplota — 300 °C

Pocatecni tlak — 4.10 mbar

Kontrola prubéhu procesu — opticka emisni
spektroskopie



Depozice vrstev




Vzorky

Material — 316L austeniticka ocel
Plech — 3 mm — laseroveé rezano

@ 28 mm
2B — povrchova uprava
0,2-0,5um

(doporucena hodnota)




ceni tloustky vrste

ost pouziti leptadla
)ocet pomoci sofwaru
vaného s pristrojem % i




Stanoveni mikrotvrdosti

* Pravidlo 1/10 tloustky

 Diamantovy hrot — Vickers

e Zatizeni 500 mN

e Narust z 180 do 250 HV 0,5 (roste s obsahem
dusiku)
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Mercedes test

* Rockwelltv indentor — C (kuzel)
e Zatizeni 1500 N
e Zvétseni 100x
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t treni (COF)
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ibologicke vlastno

rebeni — mereni chybéjiciho materic

[18717/2611 89:48 "J’E"aph

| 0 vice nez 2 rady




| drsnosti po\

y profilometr
va délka — 4,8 mm
a neovlivnila puvodni drsnost Ra

P- Profil wypoziomowany Lc/Ls =300

0.125 um
0.736 um
0.047 pm
0.663 um
0.035 um
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Koncéwka pomiarowa TKU300 Lt=4.80 mm Vt=0.50 mm/s




Shrnuti

Adheze vrstvy k substratu je vynikajici

Tvrdost je mozné modifikovat dle obsahu
dusiku

Opotrebeni bylo snizeno o vice nez 2 rady

Drsnost (Ra) nebyla ovlivnhéna deponovanymi
vrstvami
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Dékuji za pozornost

Studie podporovana programem:
CzZ.1.07/2.3.00/20.0037:

Systém vzdélavani pro personalni
zabezpeceni vyzkumu a vyvoje v oblasti
moderniho trendu povrchového
inzenyrstvi — integrity povrchu



